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Profesjonalny system do pomiaru i osiowania maszyn wirnikowych




WYZNACZA NOWY STANDARD

Easy-Laser® E420 wyznacza nowy standard w systemach la-
serowych klasy podstawowej do osiowania. Bezprzewodowe
urzagdzenia pomiarowe, duzy 5,7 “ kolorowy wyswietlacz
i konstrukcja klasy IP65, ktéra wytrzymuje trudne warunki.
S3 to cechy, ktére zazwyczaj mozna znalez¢ tylko w drozszych
systemach !

Po prostu, Easy-Laser® E420 ma wszystko co system bazowy
powinien mie¢, i wiecej. Kolejny krok do bezprzewodowej
wolnosci !

CO MOZESZ MIERZYC | OSIOWAC:

@ MASZYNY POZIOME

Maszyny montowane poziomo czesto sktadajg sie
z pompy i silnika, ale mogg réwniez zawierad inne typy

maszyn, takich jak przektadnie i sprezarki. Niezaleznie od typu

urzadzenia, mozna je tatwo mierzyc¢ i osiowac stosujac Easy-

Laser® E420.

E MASZYNY PIONOWE/MONTOWANE KOLNIERZOWO
Ten program jest stosowany do osiowania maszyn

pionowych i potaczonych kotnierzowo. Pokazuje
przesuniecie osi, btad kata i wartos¢ podktadek pod kazdg
Srube.

WARTOSCI - CYFROWY WSKAZNIK ZEGAROWY
HO.00) program Wartosci moze by¢ stosowany np. gdy

chce sie mierzy¢ w trybie czujnikoéw zegarowych lub
sprawdzi¢ luz tozyska. Mozna ustawi¢ maszyne przy uzyciu
standardowego wyposazenia !

Easy-Laser® jest stosowany w celu
osiowania pomp i silnikow wszystkich
typow instalacji w réznych branzach.
W celu zmniejszenia zuzycia energii
i osiggniecia optymalnej zywotnosci jest
niezbedne prawidfowe ustawienie i wyo-
siowanie maszyn.

Easy-Laser® jest stosowany do osiowania
generatoréw i przektadni w turbinach wia-
trowych w wielu rozmiarach. Specjalne uch-
wyty pozwalajg na osiowanie zablokowanych
wirnikéw co zwigksza bezpieczenstwo opera-
tora.

Easy-Laser ® E420 - NAJWAZNIEJSZE FAKTY

e tatwy do nauki i obstugi.

* Kompaktowe jednostki pomiarowe do stosowania do wiekszosci
typow maszyn

» Wszystkie jednostki bezprzewodowe (Wbudowana technologia Blue-
tooth ® i zintegrowany akumulator).

e Duzy, tatwy do odczytu kolorowy ekran 5.7” .

e Programy korzystajgce z symboli i tekstu = tatwiejsze do zrozumie-
nia.

e Technologia TruePSD z nieograniczonq rozdzielczosciq.

e Dwa okna PSD, podwdjne wigzki laserowe i inklinometry

w celu zapewnienia najwyzszego poziomu kontroli i doktadnosci.

¢ 3 lata gwarancji daje pewnosc.

e Szybki serwis i wsparcie. 48-godzinna ustuga ekspresowa w razie
potrzeby.

e Niskie koszty ogdlne w trakcie catego cyklu zycia produktu, na
przyktad serwis, akcesoria, itd.

WIRELESS

3 LATA GWARANCJI ™




EATWY W OBSLUDZE

Osiowanie powinno by¢ tatwe! To jest pod-
stawowa filozofia naszych systeméw po-
miarowych. Prosty system montazu i prosty
interfejs uzytkownika sprawiajg, ze Easy-
Laser® E420 jest tatwy do nauczenia, fatwy do
zrozumienia i tatwy w obstudze ! Po prawe;j
stronie mozesz zobaczy¢ procedure pomiaru
maszyny poziome;j.

EATWY W OBSLUDZE = SZYBKIE WYNIKI

e Zamontuj sprzet szybko ze zmontowanych
wstepnie uchwytow

o  WprowadZ wszystkie dane maszyny
wykorzystujgc czytnik kodow kreskowych.

® Rozpocznij pomiar w dowolnym miejscu
okregu, bez koniecznosci ustalania doktadnej
pozycji, a nastepnie obro¢ o co najmniej 20°
na nastepngq pozycje.

e Ustaw urzqdzenie w trybie na zywo w obu
kierunkach: Poziomym i Pionowym.

CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH

pomiary sg rejestrowane, a nalepka z kodami kreskowy-
mi jest nalepiana na urzgdzenie. Nastepnym razem maszyna jest
sprawdzana, pomiary wartosci kompensacji i tolerancje moga by¢
odczytywane bezposrednio z kodu kreskowego. Proste i doktadne !
(*Czytnik kodéw jest dodatkowym akcesorium)

Czytnik kodéw kreskowych stuzy do wprowadzania danych
maszyny przed wykonaniem pomiaru. Najpierw pierwsze

1. Wprowadz odleglos¢ pomiedzy jednostkami
pomiarowymi a stopami maszyny. Jesli wprowadzisz
Srednice sprzegla mozna réwniez uzyskac wynik
w postaci szczeliny / ugiecia.

A. Pole informacji. Pokazuje co nalezy wykonac
w kolejnych krokach pomiaru.
B. Mozesz takze mierzyé przy 3 parach stop.

2. Zbierz warto$ci pomiarowe w trzech pozycjach
Z odstepami zaledwie 20 ° pomigdzy.

C. Powierzchnia czujnika jest pokazywana na ekranie
i funkcjonuje jako elektroniczny wskaznik wigzki lase-
rowej.

D. Widoczne sg pozycje jednostek pomiarowych

E. 20° oznaczony.

3. Zywe wartosci odzwierciedlajg korekty do wpro-
wadzenia dla maszyny. Dla jasnosci, requlacja jest
wysdwietlana zaréwno graficznie jak i liczbowo.
Wartosci poziome i pionowe sg wyswietlane w tym
samym czasie.

F. Wartosci podkiadek i koniecznego przesunigcia.
Przemieszczenia liniowe | katowe sg oznaczone
kolorami w celu ustalenia szybciej wyniku :
czerwony = poza tolerancjg, zielony = wewnagtrz
Zzgdanej toleranciji.

4. Udokumentuj wynik pomiaru. Patrz nastepna
strona po wiecej informacji.
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Rozpocznij pomiar w dowolnej pozycji !

EASYTURN™
Funkcja EasyTurn™ pozwala rozpocza¢ proces
m pomiaru z dowolnego potozenia watu. Mozna
obracac¢ watem i rejestrowac wartosci pomiarowe
dla trzech pozycji z zaledwie 20 ° pomiedzy kazdg pozycja.
| prosze ! Pomiar jest ukonczony !

KONTROLA KULAWEJ STOPY
Prace osiowania rozpoczyna sie od kontroli kulawej L/ NI
stopy. Sprawdzenie kulawej tapy ma zapewnic, ze NN B\ |

maszyna spoczywa rowno na wszystkich stopach. ?
Jesli to konieczne stopy powinny zostac skorygowane. Jest
to wazny element zapewnienia niezawodnego osiowania. \Q\]

KOMPENSACJA TERMICZNA

y|l Czesto maszyny znacznie rozszerzaja sie podczas
*ﬂ przechodzenia ze stanu zimnego do goracego

w temperaturze pracy. Funkcja kompensacji
rozszerzalnosci cieplnej umozliwia systemowi pomiaro-

wemu uwzglednienie tej wartosci przy obliczaniu ilosci

niezbednych podktadek i wartosci korekt w tych przypad-
kach.

KONTROLA TOLERANCJI
7 Wyniki pomiaréw moga by¢ porédwnywane z wczesniej zdefinio-
"]‘ wanymi tabelami tolerancji lub wartosciami okreslonymi samodziel-
nie. Pozwala to natychmiast sprawdzi¢, czy osiowanie jest
w zatozonym zakresie, co znacznie zmniejsza ilos¢ czasu potrzebnego na operacje
ustawiania.

FILTR POMIAROWY
Zaawansowana funkcja filtra moze by¢ uzyta w celu osiggniecia wiarygod-
nych wynikéw nawet w trudnych warunkach pomiarowych. Dzieki temu
turbulencje powietrza i drgania z sgsiednich maszyn nie wptywajg na
wyniki pracy systemu Easy-Laser® E420 !

DOWOLNY KAT-NA ZYWO 360°

Funkcja ta pozwala na ustawienie maszyny w czasie rzeczywistym przy
uzyciu jednostek pomiarowych umieszczonych w dowolnym miejscu na
wale. Jest idealny dla sytuacji, w ktorych zewnetrzne elementy utrudniaja

normalne osiowanie.

ZESTAWY STOP

Program pozwala dopasowac sie do konstrukcji maszyn wszystkich typow,
ED'I z dwoma parami stép, trzema, stopami przed sprzegtem itd.

DOKUMENTACJA

ZACHOWAJ W PAMIECI
Zapisz wszystkie pomiary w pamieci wewnetrznej
jednostki.

ZAPISZ DO PAMIECI USB

Zapisz wymagane pomiary w pamieci USB. W ten
sposéb mozna skorzystaé z komputera w celu druko-
wania raportéw pozostawiajac system pomiarowy
W miejscu pomiaru.

WYDRUKUJ

Szybki wydruk wszystkich danych pomiarowych
z drukarki termicznej (wyposazenie dodatkowe).

EASYLINK™

Stosujgc program obstugi bazy danych EasyLink™
na PC mozesz zapisac i umiesci¢ wszystkie swoje po-
miary w jednym miejscu, tworzy¢ raporty z wielu
danymi i obrazami oraz eksportowac je do systemoéw
utrzymania ruchu.
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JEDNOSTKA WYSWIETLACZA
Jednostka posiada cienki, tatwy do trzymania
i pokryty guma profil dla bezpiecznej obstugi. Duze,
tatwe w obstudze klawisze prowadzg do klarownych
grafik, tak ze prowadzg jasno poprzez proces po-
miaru.

Klasa ochrony przed wodg i kurzem IP65.

WYBOR JEZYKA

Mozna wybra¢ jezyk, ktére chce sie wyswietlaé na
ekranie. Obecnie dostepny jest Angielski, Niemiecki,
Francuski, Hiszpanski, Portugalski, Szwedzki, Frski,

Rosyjski, Holenderski, Polski, Koreanski i Chinski.

Wiecej jezykdw w opracowaniu .

WHASCIWOSCI

e Solidna, ogumowana konstrukcja, IP65
e Duzy kolorowy ekran 5.7”

o Wybor jezyka i symboli

e Oprogramowanie obstugi funkcji

e Wpomaganie kodem kreskowym

e Duza pamie¢ wewnetrzna

® Profile uzytkownika z ustawieniami
osobistymi

e Zintegrowane narzedzie kalkulator
e Konwersja jednostek dtugosci

e Interfejs USB

A. Kontrola stanu akumulatora. Dostepne
bez uruchamiania systemu.

B. Duzy, tatwy do odczytu 5.7” kolorowy
ekran.

C. Klawisz wyjscia.

D. Odporna, pokryta guma konstrukcja
E. Ztgcze do tadowarki
F. USBA

G. Mocowanie paska transportowego
Pamietaj: Ostona ztgczy przeciw kurzowi i wilgoci, nie
Jest widoczna na zdjeciu.

JEDNOSTKI POMIAROWE

Jednostki pomiarowe sg wyposazone

w duze okna ( TruePSD ), ktére pozwalajg
osiowac¢ przy odlegtosci do 10 metréw
( 33 stopy ). Mocna konstrukcja wykonana
z aluminium i stali nierdzewnej gwarantuje
precyzyjny pomiar i niezawodne osiowa-
nie w najtrudniejszych nawet warunkach.
Odpornos¢ na wode i kurz w klasie IP65.

ZAWSZE POtACZENIE BEZPRZEWODOWE
Detektory sa podtgczone do jednostki
wyswietlacza bezprzewodowo, co daje
petng wolnos¢ poruszania sie wokdt maszyn
z jednostka wyswietlacza !

tADOWANIE

Do tadowania, podtaczy¢ oba detektory
do wyswietlacza za pomocg dostarczone-
go dwudzielnego przewodu. W ten sposdb,
w razie konieczno$ci mozesz réwniez zasila¢
jednostki pomiarowe w czasie pomiaru.

WHASCIWOSCI

e Kompaktowe jednostki z wbudowanymi
Bluetooth® w standardzie. Zintegrowany aku-
mulator.

e Technologia TruePSD technologie o nie-
ograniczonej rozdzielczosci dla najwiekszej
doktadnosci.

e Duze 20 mm okna detektorow [0.78”].

* Podwdjne wiqgzki laserowe i okna PSD.

e Dzieki elektronicznym inklinometrom w obu
detektorach pomiarowych, system doktadnie
wie, w jakim potoZeniu sie znajdujq co utatwia
osiowanie watéw niezesprzeglonych.

e Wstepnie zmontowane jednostki z uch-
wytami dla szybszego montazu.

e FElektroniczne celowniki pokazujgce na
ekranie, gdzie padajq wigzki laserowe.

o Wytrzymaty korpus z aluminium. IP65.

¢ Urzqdzenia kompaktowe, fatwe do zamon-

towania na maszynie takze gdy przestrzen
jest ograniczona.

o Wskaznik stanu akumulatora na urzgdzeniu.

A. Prety majg dfugosc 60-180 mm.
W razie  potrzeby mogg zosta¢ wydfuzone
‘nieskonczenie’ pretami z zestawu. Wykonane
ze stali nierdzewnej.

B. Okno lasera (linia lasera)

C. Wskaznik LED

D. PSD (20 mm/0.78’)

E. Wytrzymaty korpus z aluminium

F. Klawisz WHWjt.

G. Zigcze do przewodu tadowarki



EASY-LASER®

System

Wilgotnos¢ wzgledna
Cigzar (kompletny system)
Walizka transportowa

Jednostki pomiarowe M/ S
Typ detektora

Komunikacja bezprzewodowa
Czas dziatania

Rozdzielczo$é

Biad pomiarowy

Zakres pomiarowy

Typ lasera

Diugosc fali lasera

Klasa bezpieczenstwa lasera
Moc wyjsciowa lasera
Elektroniczne inklinometry
Sensory termiczne

Klasa ochrony

Temperatura pracy

Materiat obudowy

Wymiary

Cigzar

Jednostka wyswietlacza
Typ wyswietlaczalrozmiar
Rozdzielczos¢ wyswietlana
Akumulator wewnetrzny (staty)
Czas dziatania

Zakres temperatury

Zlacza

Komunikacja bezprzewodowa
Pamig¢ wewngtrzna

Funkcje pomocnicze

Klasa ochrony

Materiat obudowy

Wymiary

Ciezar

Przewéd
Przewod tadowarki (rozdzielny)

Uchwyty itd.
Uchwyty watéw

Prety

10-95%
6.3 kg [13.91]
SXWxD: 500x415x170 mm [19.7”x16.3"X6.7"]

TruePSD 20 mm [0.78”]

Technologia bezprzewodowa Bluetooth® klasy |
>4 h

0.001 mm [0.05 mils]

+1% +1 cyfra

Do 3 m [10 stép]

Laser diodowy

635-670 nm

Klasa 2

<1 mwW

rozdzielczos¢ 0.1°

-20-60 °C

Klasa IP 65

-10-50 °C

Anodyzowane aluminium / tworzywo ABS

SxWxD: 69.0x61.5x41.5 mm [2.72”x2.42”x1.63”]

176 g [6.2 0z]

VGA5.7” kolorowy , podswietlany LED

0.001 mm/ 0.05 thou

Heavy duty Li lon tadowalny

Ok. 30 godzin (Typowy cykl pracy)

-10-50 °C

USB A, tadowanie

Technologia bezprzewodowa Bluetooth® klasy |
mozna zapisa¢ >2000 pomiar6w

Kalkulator, Konwerter jednostek

Klasa IP 65

PC/ABS + TPE

SxWxD: 250x175x63 mm [9.8”x6.9”x2.5”]
910 g [2.0 unc.]

Przewéd 1 m [39.4”]

Typ: ksztatt V do tancuchow, szerokos¢ 18 mm [0.77].

Srednice watow: 20-450 mm [0.8"-17.7”]
Materiat: anodyzowane aluminium

Diugosé: 120 mm, 60 mm [4.72”,2.36"] (rozszerzalne)

Materiat: Stal nierdzewna

Rozszerzenie gwarancji z 2 do 3 lat poprzez rejestracje w Internecie.  EANAGYZGENIEY]

Kompletny system zawiera

Jednostka pomiarowa M

Jednostka pomiarowa S

Jednostka wyswietlacza

Uchwyt watéw z tancuchem

Lancuch wydtuzajacy

Prety 120 mm [4.72”]

Prety 60 mm [2.36”]

Tasma pomiarowa 3 m [9.8’]

tadowarka (100-240 V AC)

Przewdd DC podwaojny do tadowarki
Przewdd DC do adaptera USB, do tadowania
Instrukcja skrécona

Pamig¢ USB z instrukcja i oprogramowaniem komputerowym EasyLink™
CD z dokumentacja

Walizka transportowa
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A. Baza magnetyczna, Nr cz. 12-0013 G. Prety wydtuzajace

B. Uchwyt magnetyczny, Nr cz. 12-0413 Dtugosé 30 mm [1.18”], (1 x) Nr cz. 01-0938

Oprogramowanie do bazy danych EasyLink™

Wymagania systemowe Windows® XP, Vista, 7. Do funkcji eksportu, musi by C. Cienki uchwyt watu, Nr cz. 12-0412 Dlugos¢ 60 mm  [2.36"], (4 x) Nr cz. 12-0059
zainstalowany na komputerze Excel 2003 lub nowszy. D. Uchwyt $lizgowy, Nr cz. 12-0039 Diugos¢ 120 mm [4.72”], (8 x) Nr cz. 12-0324
E. Uchwyt przesuwny, Nr cz. 01-1165 Dtugos¢ 240 mm [9.44”], (4 x) Nr cz. 12-0060
F. Lancuch wydtuzajacy, Nr cz. 12-0128 H. Czytnik kodéw, Nr cz. 12-0619
UCHWYTY DODATKOWE ITD.

Autoryzowany Przedstawiciel :

AS INSTRUMENT POLSKA
05-075 Warszawa-Wesota , Ul. Dzielna 21
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www.asinstrument.com.pl
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